Q

Datablad

NM Laminering 275

Utg: 1994-06-30

Ers: 2010-09-06

Rev: 2011-05-18

Beskrivning

NM Laminering 275 &r ett l6sningsmedelsfritt
lagviskost epoxisystem avsett att anvandas for
laminering, limning och lackning.

NM Laminering 275 har god vatning till glasfiber,
kolfiber, polyester och aramidfiber och anvands for
tillverkning av formar och verktyg samt kallbakning av
trda. NM Laminering 275 a&r lampligt som
lamineringsepoxi pa polystyrenmaterial.

NM Laminering 275 dr mycket vattenbestandig och
darfor lamplig for batbyggnad och reparation av ovan
namnda material.

NM Laminering 275 har lang potlife och Ilag
exotermvarme och kan accelereras med NM
Accelerator 254 upp till 10 %. NM Accelerator 254 ger
en gul ton pa lamineringsepoxin.

NM Laminering 275 kan tixotroperas med NM Filler
51 for anvandning som lim. Vidhaftningen ar mycket
god till de flesta material.

Utforande

Blandningen av komponenterna dr mycket viktig.

En dalig blandning resulterar i mjuka flackar.

Blanda noga i ett karl, for 6ver blandningen i ett rent
kdrl och blanda ytterligare. Dosering skall alltid géras
pa vag med tillrdcklig noggrannhet.

Slappmedel

Vi rekommenderar filmbildande slappmedel som t.ex.
Marbocote 220.

Vaxbaserade slappmedel rekommenderas normalt
inte. FOr detta maste prover goras forst.
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Hardning

NM Laminering 275 hardar ut i rumstemperatur.
Uthardningen kan paskyndas genom efterhardning vid
forhojd temperatur t.ex. 24 timmar vid 50°C.

Det ar viktigt att temperaturen rampas upp langsamt
till  sluthdrdningstemperaturen. Ofta ar det en
kombination av laminatets tjocklek och
konstruktionen som avgor hastigheten. Den optimala

hardningscykeln maste faststallas for varje enskilt fall.

Efterarbete

Det &r viktigt att vidarebehandling som laminering,
spackling etc. sker nar ytan fortfarande ar tejpklibbig.
En torr yta maste slipas for att sakerstilla
vidhaftningen till nasta skikt.
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Tekniska data

Bas
Héardare
Accelerator:

Blandningsforhallande
Bas — Hardare
Bas — Hardare

Densitet, 20°C:
Viskositet, 25°C:

Potlife 100g 20°C:

Tryckhdllfasthet:
Draghdllfasthet:
E—modul[dmg]:
Brottéjning:
Béjhdllfasthet:
E-modu/[bi,-j]:

HDT:

Ts, 0 % Accelerator:
Vattenabsorption:

Ldgsta hdrdningstemperatur:

Kulér:

Satsstorlekar:
(Standard)

Verktyg rengérs i aceton.

NM Laminering 275 A
NM Héardare 275 B
NM Accelerator 254

100 - 55 viktdelar
100 - 63,25 volymdelar

1098 kg/m?
0,8 Pas

Se tabell

90 MPa
56 MPa
2,35 GPa
3,5%
95 MPa
3 GPa
60°C
55°C
0,15 %

+10°C
Transparent

0,775 kg
1,4 kg
4,65 kg
7,75 kg
29,0 kg

Bdjhdlifasthet och E-modul mdtt enligt 1ISO 178
Draghadllfasthet, E-modul och brottdjning mdtt enligt 1ISO 527
Tryckhdllfasthet mdtt enligt ISO R604

HDT miqitt enligt ISO 75 As

Vattenabsorption mdtt enligt 1SO 62, 24h

Te mdétt med DSC 20K/min

NILS MALMGREN AB

Box 2039
S-442 02 YTTERBY

Tel:
Fax:

0303-936 10 E-post:
0303-928 55 Hemsida: www. nilsmalmgren.se

Potlife med olika halt av NM Accelerator 254
Matvarden galler for 100 gram blandning med
begynnelsetemperatur 20°C.

NM Accelerator 254 Potlife
% Minuter
0,0 40
1,0 33
2,0 28
3,0 25
4,0 22
5,0 20
6,0 19
7,0 18
8,0 17
9,0 16
10,0 15
Allmant

Denna produkts tekniska data ar framtagna efter
erfarenheter i falt och pa laboratorium.

Vi forbehaller oss ratten att andra saval produkter som
data. Aktuellt datablad finns att tillga pa var hemsida
eller hos oss. Vi kan inte ta ansvar for anvandning
inom omraden som vi inte kdnner till. Anvandaren
skall  sjalv utvardera  produkterna  for  sitt
anvandningsomrade och vi garanterar endast
materialegenskaperna. Onskas referensobjekt s& kan
vi lamna detta separat for varje produkt.
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